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Szanowni Państwo,

Chcielibyśmy przybliżyć Państwu temat montażu podwozi przyczep skręcanych. W najnowszym Newsletterze 

prezentujemy sposób skręcenia podzespołów takich jak dyszel, rama, osie oraz urządzenie najazdowe i 

najbardziej popularne w tego typu podwoziach podpory typu WHF.

Podkładka wg DIN7349 

(min. 4mm grubości)

Ogólne zasady zalecane przez nas, to:

p podkładki należy zawsze stosować od strony nakrętki

p w przypadku użycia łbów śrub w otworach podłużnych, należy zastosować podkładki

p śruby muszą wystawać z nakrętek na długość co najmniej 2 zwojów gwintu

p momenty dokręcania można znaleźć w tabeli na końcu Newslettera

p przy zastosowaniu śrub M12 (klucz SW19) moment dokręcania to 75 Nm

Moment dokręcania

75 Nm
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AA

AA

AB

AB

AC

AC

przekrój AA-AA przekrój AB-AB

przekrój AC-AC
mocowanie alternatywne

Poniżej przedstawiamy sposób montażu urządzenia najazdowego, dyszla w przyczepie skręcanej oraz osi 

hamowanej z bocznym mocowaniem wspornika do ramy.

podkładka wg DIN7349 

(min. 4mm grubości)

śruba M12 lub M14

zależnie od 

urządzenia najazdowego

nakrętka smktr. 

M12 lub M14

podkładka 

wg DIN125
nakrętka smktr. 

M12 lub M14

podkładka 

wg DIN125

podkładka 

wg DIN125

śruba M12 lub M14

zależnie od 

otworowania 

w ramie

śruba M12 lub M14

zależnie od 

otworowania 

w ramie

śruba stożkowa

M12 lub M14

zależnie od 

otworowania w ramie

śruba stożkowa

M12 lub M14

zależnie od 

otworowania w ramie

nakrętka smktr. 

M12 lub M14

nakrętka smktr. 

M12 lub M14

podkładka 

wg DIN125

nakrętka smktr.

stożkowa M12 lub M14

podkładka

stożkowa

śruba M12 lub M14

zależnie od 

otworowania 

w ramie

nakrętka smktr. 

M12 lub M14

podkładka 

wg DIN125
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AD

AD

AE

AE

AF

AF

przekrój AD-AD przekrój AE-AE

przekrój AF-AF

nakrętka smktr. 

M12 lub M14

podkładka 

wg DIN125

podkładka 

wg DIN125

śruba M12 lub M14

zależnie od 

otworowania 

w ramie

nakrętka smktr. 

M12 lub M14

podkładka 

wg DIN125

podkładka 

wg DIN125

śruba M12 lub M14

zależnie od 

otworowania 

w ramie

nakrętka smktr. 

M12 lub M14

podkładka 

wg DIN125

podkładka 

wg DIN125

śruba M12 lub M14

zależnie od otworowania 

w ramie

Poniżej dalsza część elementów złącznych w ramie podwozia przyczepy.

Mocowanie podpory WHF do ramy, odbywa się za pomocą specjalnie dedykowanej poprzeczki.

Podpora mocowana jest do ramy za pomocą śrub M12.
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Dalsza część sposobu mocowania poszczególnych elementów składowych podwozia:

AG

AG

AH

AH

AJ AJ

przekrój AG-AG

przekrój AJ-AJprzekrój AH-AH

mocowanie alternatywne

śruba M12 lub M14

zależnie od 

otworowania 

w ramie

śruba stożkowa

M12 lub M14

zależnie od 

otworowania w ramie

nakrętka smktr. 

M12 lub M14

podkładka 

wg DIN125

nakrętka smktr.

stożkowa M12 lub M14

śruba stożkowa

M12 lub M14

zależnie od 

otworowania w ramie

nakrętka smktr. 

M12 lub M14

podkładka

stożkowa

śruba M12 lub M14

zależnie od 

otworowania 

w ramie

nakrętka smktr. 

M12 lub M14

podkładka 

wg DIN125
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Dalsza część sposobu mocowania poszczególnych elementów składowych podwozia:

Amortyzator osi, jeśli jest wykorzystywany, powinien zostać zamontowany zgodnie z instrukcją dostarczaną 

wraz z amortyzatorem.

AK

AK

M

przekrój AK-AK
mocowanie alternatywne

śruba stożkowa

M12 lub M14

zależnie od 

otworowania w ramie

nakrętka smktr.

stożkowa M12 lub M14

śruba stożkowa

M12 lub M14

zależnie od 

otworowania w ramie

nakrętka smktr. 

M12 lub M14

podkładka

stożkowa
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KNOTT MARKETING KPL

KNOTT Sp. z o.o.

63-011 Pławce
Zdziechowice 100
tel. 61 287 60 00
fax 61 287 60 01
info@knott.pl
www.knott.pl

Szczegółowych informacji o produktach udziela Dział Handlowy KNOTT Sp. z o.o.

Montaż podwozi przyczep

Dyszel w przyczepie skręcanej 

mocowany jest przy pomocy śrub 

stożkowych, które zapewniają 

pewniejsze mocowanie, ale 

przede wszystkim wpływają na 

większą dokładność 

pozycjonowania elementów 

między sobą.

Otworowanie jest specjalnie 

przetłaczane, co zwiększa 

powierzchnię tarcia między 

mocowanymi elementami.


