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Eksploatacja KHV50 oraz KHV65

Dyszel KHV65
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203913.104 204662.003 oczko NATO 203917.004 203924.001 203912.017 203961.002 203501.002
203913.103 204627.002 oczko DIN 203917.002 203924.003 203912.003 203961.002 203501.002
203913.102 204662.002 oczko NATO 203917.002 203924.003 203912.003 203961.002 203501.002
203913.101 204662.001 oczko NATO 203917.001 203924.004 203912.001 203961.001 203501.001
203913.017 204627.003 oczko DIN 203917.004 203924.001 203912.006 203961.002 brak w dostawie
203913.016 204627.002 oczko DIN 203917.002 203924.003 203912.007 203961.002 203501.002
203913.015 204627.001 oczko DIN 203917.001 203924.004 203912.008 203961.001 203501.001
203913.014 204627.001 oczko DIN 203917.001 203924.004 203912.013 203961.001 203501.001
203913.013 204627.003 oczko DIN 203917.004 203924.001 203912.011 203961.002 203501.002
203913.012 204627.002 oczko DIN 203917.002 203924.003 203912.010 203961.002 203501.002
203913.011 204627.003 oczko DIN 203917.004 203924.001 203912.009 brak w dostawie brak w dostawie
203913.010 204627.001 oczko DIN 203917.001 203924.004 203912.007 203961.002 203501.002
203913.009 204627.003 oczko DIN 203917.004 203924.001 203912.007 203961.002 203501.002
203913.008 204627.003 oczko DIN 203917.004 203924.001 203912.003 203961.002 203501.002
203913.007 204627.003 oczko DIN 203917.004 203924.001 203912.006 203961.002 203501.002
203913.006 204627.001 oczko DIN 203917.001 203924.004 203912.005 203961.001 203501.001
203913.005 204627.001 oczko DIN 203917.001 203924.004 203912.004 203961.001 203501.001
203913.004 204627.002 oczko DIN 203917.002 203924.001 203912.003 203961.001 203501.001
203913.002 204627.001 oczko DIN 203917.001 203924.004 203912.002 203961.001 203501.001
203913.001 204627.001 oczko DIN 203917.001 203924.004 203912.001 203961.001 203501.001
Art.Nr Art. Nr e G Art. Nr Art. Nr Art. Nr Art. Nr Art. Nr )
Zaczepu Czes¢ srodkowa Czes¢ srodkowa kpl Dyszel spawany Konsola Konsola przytaczeniowa
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Eksploatacja KHV50 oraz KHV65

Dyszel KHV50
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203613.103 204662.001 NATO-Oese 203486.001 203612.004 203607.008 203691.001 203501.001
203613.102 204662.001 NATO-Oese 203486.001 203612.004 203607.007 203691.001 203501.001
203613.101 204662.001 NATO-Oese 203486.001 203612.004 203607.001 203691.001 203501.001
203613.008 204627.003 Oese-DIN 203486.002 203612.001 203607.010 203691.002 203501.002
203613.007 204627.001 Oese-DIN 203486.001 203612.004 203607.009 203691.001 203501.001
203613.006 204627.001 Oese-DIN 203486.001 203612.004 203607.007 203691.001 203501.001
203613.005 204627.001 Oese-DIN 203486.001 203612.004 203607.006 203691.001 203501.001
203613.004 204627.001 Oese-DIN 203486.001 203612.004 203607.005 203691.001 203501.001
203613.003 204627.001 Oese-DIN 203486.001 203612.004 203607.004 203691.001 203501.001
203613.002 204627.001 Oese-DIN 203486.001 203612.004 203607.002 203691.001 203501.001
203613.001 204627.001 Oese-DIN 203486.001 203612.004 203607.001 203691.001 203501.001
Art. N Art. Nr Zaczep Art. Nr Art. Nr Art. Nr Art. Nr Art. Nr
. Nr
Zacaezpu oczkowy Czes¢ srodakowa Czes¢ srodkowa kpl Dyszel spawany Konsola Konsola przytaczeniowa
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Eksploatacja KHV50 oraz KHV65

Sruba Klasa Czestotliwos¢ przegladow
LP MA [Nm]
SCREW QUALITY INSPECTION INTERVAL
Uzytkowanie na drodze: Przed pierwszym uruchomieniem, nastepnie co 10 000 km lub raz w roku
Kontrola wizualna: Przed kazda podroza
ROAD OPERATION: BEFORE OPERATION START, THEN ALL 10'000km
VISUAL INSPECTION: BEFORE EACH TRIP
1 patrz tabela patrz tabela Eksploatacja terenowa: Przed pierwszym uzyciem, a nastepnie co 5000 km lub 14 dni
Kontrola wizualna: Przed kazda podréza
OFF ROAD OPERATION: BEFORE FIRST STARTING AND THEN EVERY 5000km or 14 DAYS
VISUAL INSPECTION: BEFORE EACH TRIP
Proby na stanowisku testowym: przed rozpoczeciem testu i co 200 000 cykli obcigzenia
TEST BENCH TESTS: BEFORE THE START OF THE TEST AND EVERY 200'000 LOAD CYCLES
Przed pierwszym uzyciem, nastepnie co 10 000 km lub raz w roku
Kontrola wizualna: przed kazda podréza
BEFORE OPERATION START, THEN ALL 10'000km
VISUAL INSPECTION: BEFORE EACH TRIP

2 M10 8.8 42Nm +5Nm

Proby na stanowisku testowym: przed rozpoczeciem testu i co 200 000 cykli obcigzenia
TEST BENCH TESTS: BEFORE THE START OF THE TEST AND EVERY 200'000 LOAD CYCLES
Dokre¢ teb éruby i nakretke + pot obrotu Kontrola wizualna: przed kazda podréza
ALIGN THE SCREW HEAD AND THE NUT + HALF TURN VISUAL INSPECTION: BEFORE EACH TRIP

3 M10 8.8

Przed pierwszym uzyciem, nastepnie co 10 000 km lub raz w roku
Dokrec teb sruby i nakretke Kontrola wizualna: przed kazda podréza
4 M10 8.8 + pét obrotu BEFORE OPERATION START, THEN ALL 10'000km
ALIGN THE SCREW HEAD AND THE NUT VISUAL INSPECTION: BEFORE EACH TRIP
+ HALF TURN Préby na stanowisku testowym: przed rozpoczeciem testu i co 200 000 cykli obcigzenia
TEST BENCH TESTS: BEFORE THE START OF THE TEST AND EVERY 200'000 LOAD CYCLES
Przed pierwszym uzyciem, nastepnie co 10 000 km lub raz w roku
Kontrola wizualna: przed kazda podréza
BEFORE OPERATION START, THEN ALL 10'000km
VISUAL INSPECTION: BEFORE EACH TRIP
Préby na stanowisku testowym: przed rozpoczeciem testu i co 200 000 cykli obciazenia
TEST BENCH TESTS: BEFORE THE START OF THE TEST AND EVERY 200'000 LOAD CYCLES
Dokrec teb $ruby i nakretke + p6t obrotu Kontrola wizualna: przed kazda podréza
ALIGN THE SCREW HEAD AND THE NUT + HALF TURN VISUAL INSPECTION: BEFORE EACH TRIP

5 M8 10.9 (Werkstoff 100) 35Nm +5Nm

6 M10 10.9

Przed pierwszym uzyciem, nastepnie co 10 000 km lub raz w roku
. Kontrola wizualna: przed kazdg podr6zagBEFORE OPERATION START, THEN ALL 10'000km
+ poét obrotu

7 M10 8.8 VISUAL INSPECTION: BEFORE EACH TRIP
ALIGN THE SCREW HEAD AND THE NUT

+ HALF TURN

Dokrec teb $ruby i nakretke

Préby na stanowisku testowym: przed rozpoczeciem testu i co 200 000 cykli obcigzenia
TEST BENCH TESTS: BEFORE THE START OF THE TEST AND EVERY 200'000 LOAD CYCLES

UWAGA
NOTE

Zobacz uwage ,B"
SEE NOTE "B"

Zobacz uwage ,A”
SEE NOTE

Zobacz uwage ,A”
SEE NOTE "A"

Zobacz uwage ,A"
SEE NOTE "A"

Zobacz uwage ,A”
SEE NOTE "A"

Zobacz uwage ,A"
SEE NOTE "A"

Zobacz uwage ,A"
SEE NOTE "A"

Uwaga ,,A": W zastosowaniach wojskowych wszystkie sruby, z
wyjatkiem pokretet regulacji wysokosci, musza by¢ dodatkowo
zabezpieczone ptynnym klejem do gwintéw.Klej do gwintéw:
Loctite 262 lub alternatywnie Ergo 4100

momentu obrotowego w celu uzyskania zgodnosci jest
niedozwolone.

Uwaga ,,B": Jezeli wyciecie pokretta
nie pokrywa sie z otworami sruby, po
dokreceniu okreslonym momentem

obrotowym (patrz tabela), nalezy
obréci¢ pokretto dalej, az otwory sie
zréwnaja i bedzie mozna witozy¢
zatyczke sprezynowa. Zmniejszenie
7 momentu obrotowego w celu
uzyskania zgodnosci jest
niedozwolone.
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Eksploatacja KHV50 oraz KHV65

Pokretta urzadzen najazdowych z regulacjg wysokosci
CLAMP HANDLE OF THE HEIGHT ADJUSTABLE OVERRUNING DEVICE

Sruba i nakretka mocujaca

BOLT AND CLAMPING NUT MA [Nm] L (mm] F lkg]
M 16x1,5 150 1000 15
M 20x1,5 250 1000 25
M 28x1,5 400 1000 40
M 36x1,5 650 1000 65
M 36x1,5 (Wojskowy) 850 1000 85

Szczegotowych informacji o produktach udziela Dziat Handlowy KNOTT Sp. z o.0.
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63-011 Ptawce
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